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Foreword

1SO (the International Organization for Standardization} is a worldwide federation of national
standards bodies (ISO member bodies). The work of developing International Standards is car-
ried out through I1SO technical committees. Every member body interested in a subject for which
a technical committee has been authorized has the right to be represented on that committee.
International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with iSO, also take
part in the work.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the 1ISO Council.

International Standard ISO 226 was developed by Technical Committee iSO/TC 2, Fasteners,
and was circulated to the member bodies in December 1981.

It has been approved by the member bodies of the following countries :

Australia France New Zealand

Austria Germany, F.R. Norway

Belgium Hungary Romania

Brazil India South Africa, Rep. of
Canada Ireland Spain

China Italy Sri Lanka
Czechoslovakia Japan Sweden

Denmark Korea, Rep. of Switzerland

Egypt, Arab Rep. of Mexico United Kingdom
Finland Netherlands USSR

The member body of the following country expressed disapproval of the document on technical
grounds :

USA

This second edition cancels and replaces the first edition (i.e. 1ISO 226-1976).

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L’'élaboration des Normes internationa-
les est confiée aux comités techniques de I'1SO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique correspondant. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I''SO, participent également aux tra-
vaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi-
tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par le
Conseit de I'1SO. :

La Norme internationale 1SO 225 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 2, Eléments de
fixation, et a été soumise aux comités membres en décembre 1981.

Les comités membres des pays suivants I'ont approuvée :

Afrique du Sud, Rép. d’ Egypte, Rép. arabe d' Norvege
Allemagne, R.F. Espagne Nouvelle-Zélande
Australie Finlande Pays-Bas
Autriche France Roumanie
Belgique Hongrie Royaume-Uni
Brésil Inde Sri Lanka
Canada Irlande Suede

Chine Italie Suisse

Corée, Rép. de Japon Tchécoslovaquie

Danemark Mexique URSS
Le comité membre du pays suivant |'a désapprouvée pour des raisons techniques :
USA

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premigre édition (1ISO 225-1976).



BeegeHue

YCO (MexayHapogran OpranHusauyua no CrtaMgapTv3sayvu) ABNRETCA BCEMUPHOW defepayqen
HaLMOHANbHbIX OPraHu3aLui nNo CTaHAapTusauum (komuTeTos-uneHos NCO). feATenbHOCTL NO
paspa6oTke MexayHapoaHbix CTaH[apToB NPOBORUTCA TEXHUYECKUMU KOMUTETaMU NCO. Kax-
OblA KOMUTET-UNeH, 3aMHTEPECOBAHHbIA B RERTENBHOCTW, ANA KOTOPOW 6bIN CO3QaH TexHu-
YECKMM KOMUTET, UMEET NPAaBo 6biTk NPEeRCTaBNeHHbIM B 3TOM KOMUTETE. MexXxayHapoaHele npa-
BUTENBCTBEHHbLIE W HENPABUTENLCTBEHHBIE OpraHuaumn, umeowmre csrsm ¢ UCO, Takxe npu-
HWMAIOT ydacTue B paboTax.

NpoekTsl MexgyHapogHbix CTaHRapToB, MPUHATLIE TEXHUHYECKUMU KOMWTETAMU, PacChinalTea
KoMuTeTaMm-unenam Ha ofo6peHue nepep ux yreepxpaeHuem Cosetom MCO 8 xauectBe Mexay-

HapofiHbix CtaHaapTos. :

MexgyHapogHbln Ctangapt UCO 225 6bin paspa6otad TexHuueckum Komuretom MCO/TK 2,
Lemanu KpennenuAa, v pasocnad koMuTeTam-uneHam 8 gexaépe 1981 ropa.

OH 6bIn OROBPEH KOMUTETAMU-UNEHaMu CREAYIOWUNX CTPaH !

AscTpannu Kanapol! ®egepaTtneHon Pecny6nnkn
ABCTPMK Kntan FepmaHum
benbrmm Kopen, Pecny6nnkn PuHnARANN
Bpa3svnumn Mexcukun Ppanuynn

BeHrpum Hupepnangos Weenyapnn

Oanumn Hosown 3enaHguu Weeunu

Ervnra Hopseerum Wpwn Nanka

ngun PymbiHnK YexocnoBakuun
Wpnangum CoenHeHHoro OXxxHO-AdhpUKaHCKO N
Ncnanun Koponeectsa Pecny&nunkun
Wranwm CCCP AnoHnn

LlOKYME@HT 6bIN OTKNOHEH NO TEXHUYECKUM NPUUUHAM KOMUTETOM-UNEHOM CNefyloulen CTpaHbl :
CWA

Hacronuwee BTOpoe U3faHue aHHynupyeT 1 3ameHAeT nepsoe usgaHve (MCO 225-1976).

© International Organization for Standardization, 1383 @
© Organisation internationale de normalisation, 1983 @
© Mexaywapoaman Oprannaayms no Cranpaprusaymum, 1983 @

Printed in Switzerland/imprimé en Suisse/Uspano B Weenuapuu
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Fasteners — Bolts,
screws, studs and
nuts — Symbols and
designations of
dimensions

1 Scope and field
of application

This International Standard lays down
the method of dimensioning bolts,
screws, studs and nuts, recommended
for use unless otherwise specified in the
appropriate product standards.

It includes common symbols and
describes the feature.

NOTES

1) The figures of the fasteners in this Inter-
national Standard are only examples.

2) In addition to terms used in the three of-
ficial 1SO languages (English, French and
Russian}, this International Standard gives
the equivalent terms in German, Italian and
Spanish; these have been included at the re-
quest of ISO Technical Committee
ISO/TC 2 and are published under the
responsibility of the member bodies for Ger-
many, F.R. (DIN), ftaly (UNI) and Spain
(IRANOR). However, only the terms givenin
the official languages can be considered as
ISO terms.

Successive order of languages :

E: English
French
Russian
German
Italian
Spanish

wTOoOx™m

2 References

IS0 3508, 7Thread run-outs for fasteners
with thread in accordance with ISO 267
and 1SO 262.

ISO 4753, Fasteners — Ends of parts
with external metric I1SO thread.

ISO 4755, Fasteners — Thread under-
cuts for external metric /SO threads.

Eléments de fixation —
Vis, goujons et écrous —
Symboles et désignations
des dimensions

Objet et domaine
d’'application

La présente Norme internationale définit ia
méthode de cotation des vis, goujons et
écrous, d'usage recommandé, sauf spécifi-
cation contraire figurant dans les normes
de produit.

Elle inclut ies symboles communs et décrit
I'élément.

NOTES

1) Les figures d'éléments de fixation figurant
dans la présente Norme internationale ne sont
données qu’a titre d'exemples.

2) Ensupplément aux désignations des dimen-
sions données dans ies trois langues officielles
de I'1SO (anglais, francais, russe), la présente
Norme internationale donne les désignations
équivalentes en allemand, italien et espagnol.
Ces désignations ont été incluses & la demande
du Comité technique ISO/TC 2, et sont publiées
sous la responsabilité des comités membres de
I'Alilemagne, R.F. [DIN), de I'ltalie {UNI) et de
I'Espagne (IRANOR). Toutefois, seules les dési-
gnations données dans les langues officielles
peuvent étre considérées comme désignations
1S0.

Ordre successif des langues :

anglais
francais
russe
allemand
italien
espagnol

w=goDTMm

Références

IS0 3508, Filets incomplets pour les élé-
ments de fixation avec un filetage selon
1SO 261 et I1SO 262.

ISO 4753, Eléments de fixation — Extrémi-
tés des éléments & filetage extérieur métri-
que /1S0.

ISO 4755, Eléments de fixation — Gorges
de dégagement pour éléments & filetage
extérieur métrique 1S0.

[eranu kpenneHna —
Bontbi, BUHTHI, WNUAbKK U
rauku — Cumsonbi U
o603Ha4YeHuA pasmepos

O61bexT # obnacrtb
npomMeHeHus

HacTtoAwmn MexgyHapoaHeln CraMgapT
ycTaHaBnusaeT MeTof onpegeneHuA pas-
mMepos G60ONTOB, BUHTOB, WMNUNEK U raek,
pPEeKOMEHAOBAaHHbIM ANA NPUMeHeHUA, 3a
UCKNIOMEHUEM OPYrMX METOfOB, YCTAHOB-
NeHHbIX B COOTBETCTBYIOUMX cCTaHgapTax
Ha NPoAYyKUMIO.

OH cOAep>XUT 06biuHbIe CUMBONLI ¥ ONK-
caHune petanem.

APUMEYAHUR

1} WN306paxeHna petanem KpenneHun Npuso-
AATCA B HAcTORWeMm MexgyHnapogHom OCTaw-
AapTe B KxadecTBe npumepos.

2) B gononHeHue K 0603HaYEHURM PA3MEPOB Ha
Tpex ouumanbHeix A3bikax UCO (aHTNUIACKOM,
paHUy3CKOM U PYCCKOM) HACTOAWMUK MexxfyHa-
poAHbi CTaHgapT NPUBOLUT 3KBUBANEHTHbIE
0603Ha4EHUA H& HEeMEUKOM, WTanbAHCKOM W
MCMAHCKOM A3blKax. 3Tu 0603HaYeHnnna BKIO-
yYeHbl Mo npocbbe TexHudeckoro Komutera
NCOMK 2, n ny6nuKylOTCA NOA OTBETCTBEH-
HOCTb KOMUTETOB-Ynexos PegepatusHon Pecny-
6nukn Fepmanuu (QUH), Utanuu (YHU) n Ucna-
Hn (MPAHOP). OgHaKo, TONbKO 0603Ha4YeHUA Ha
Tpex oduUManbHbIX A3bIKAX MOTYT CHMTATbCA
o6o3HaveHuamn UCO.

nOpHAOK A3bIKOB |

AHTITURCKN?A
dpaHuyscKui
pyccKuv
HEeMeUKWA
NTaNnbAHCKUA
NCMNAaHCKN

wT-TomTmm

Ccbinku

NCO 3508, Cxod peab6el dnA demanel
KpenneHuA ¢ pes3bbol B coomBemcmsuuy ¢
nCO 261 u UCO 262.

UCO 4753, Jemanu kpennerus — KoHubi
demanetl € HapyXHOU Mempuyvyeckod
pessbol NCO.

UCO 4755, Jemanu kpennexua — Peasb-
6o8bie NPOMOYKU ANA demanell C Hapyx-
HOU Mempuydeckod pessboud NCO.
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3 Bolts, screws and studs Vis et goujons BonTbl, BUHTH! ¥ WNUTbKK
For thread run-out, see ISO 3508. Pour les filets incomplets, voir 1ISO 3508. Ana Henonxbix peabd, cM. NCO 3508.
3.1 Hexagon head products Eléments a téte hexagonale [eranu c wecTurpaHHoH ronoBKOH
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Figure 1
PucyHok 1
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3.2 Hexagon head screw Vis a téte hexagonale a embase BMHT C WeCTUrpaHHOMW ronoBKomn
with flange cylindro-tronconique CO CKowWweHHbiM 6ypTOM
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Figure 2
PucyHnox 2
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3.3 Hexagon socket head cap Vis a téte a six pans creux BuKTbI C roNOBKOM C WACTUIPAHHbLIM
screws yraybnenvem
3.3.1 Cylindrical heads Téte cylindrique UunuHgpuyeckan ronoska
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Figure 3
Pucynox 3
3.3.2 Countersunk heads Téte fraisée MNovaknas ronoska
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Figure 4
Pucynox 4
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3.4 Slotted and cross recessed Vis a téte fendue et a empreinte

BUHTHLI C NONYNOTAKHOW rONOBKOK M
head screws cruciforme

KpecToobpasHbimM wnuyem
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PucyHok 6
/.
et p—
o
N
.‘_\., !
B Q]—-—.J - - -
drig
.otk I
\/ : | | -—
Figure 7
Pucywok 7
0 \ [
S]] 15“1 = - —+ e
A a vk
P B
vk I {
{
Figure 8
PucyHox 8
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3.5 Studs Goujons Wnunbku
For thread undercuts, see ISO 4755. Pour les gorges de dégagement, NpoTouku, cMm. UCO 4755
voir 1ISO 4755.
metal end nut end
extrémité coté implantation extrémité coté écrou
KOHEL K MeTanny Ie KOHeL K ranke
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Figure 9
PucyHok 9
3.6 Set screws Vis sans téte entiérement filetées
© HS
’ ]
Figure 10
Pucyuok 10




3.7 Thread ends (points)

" For bolt and screw ends,
see 1SO 4753.

Extrémités de filetage (bouts)

Pour les extrémités de filetage de vis, voir
ISO 4753.

Normal thread ends
Extrémités normales
HopmanbHble OKOH4YaHuR

S .

S S— {

{

Chamfered end
Bout chanfreiné
KoHey c chacko#

Flat point
{chamfered point}
Bout plat
(chanfreiné)
Mnockui xoHey
(c backon)

b &

Cone point
Bout pointeau
Konuuecku i koney

1SO 225-1983 (E/F/R)
MCco 225-1983 (A/®/P)

OxoHYaHKUA pe3bbbl (KoHubt)

LinA oxoH4awnun pe3sbbl 60NT0B
M 8UHTOB, cM. UCO 4753.

Rounded end
Bout bombé
CKpyrnesHbin KoHey

Figure 11
Pucynox 11

Dog point
(short or long dog point)
Téton
(téton court ou téton long)
BeicTyn
(YKOPOUEHHbIN UNK YANUHEHHbI )

Truncated cone point
Bout tronconique
KoHu4ecKn# NpUTYNNeHHbIA KOHeL

Figure 12
PucyHok 12

As-rolled end
Brut de roulage
Hakatannbiit xoney

{
s
Z
{ .
Cup point

Bout cuvette

KoHely € BHYTPEHHHM KOHYCOM

Scrape point
Bout autonettoyeur
Kouel camoHape3alowerocn sBuxTa
C NpuTyNnexuem
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Symbol _ Designation
Symbole Désignation
Cumson Onucanue
E: distance from the last full form thread to the bearing face (screws)
F . distance du dernier filet complet & la face d'appui
a R: paccTofAHue OT NocnegHero NoNHOro BUTKa pe3s6bl O ONOPHOW NOBEPXHOCTH
D: Abstand des letzten vollen Gewindeganges von der Auflagefliche
l: distanza tra I'uitimo filetto completo e la faccia d’appoggio sotto testa
S : distancia desde el Ultimo hilo completo a la cara de apoyo del tornillo
E: thread length
F: longueur filetée
b R: anwuHa pesbbbi
D: Gewindeldnge
l: lunghezza filettata
S : longitud roscada
E: thread length of the stud (metal) end
F: longueur filetée du goujon coté implantation
b, R: anuHa pe3s6bl yCTAHOBOYHOrO KOHLA WMNMLKK
D: Gewindeldnge des Einschraubendes
l: lunghezza filettata del lato radice
S : longitud empotrable
E: height of the washer-faced portion or thickness of the flange (or collar)
F: hauteur de la collerette ou épaisseur du bord de I'embase
c R: BbICOTa ONOPHOTO NOArONOBKa URK TONWUHA 6ypTa
D: Hohe des Telleransatzes bzw. Flansch- {oder Bund-) dicke
l: altezza del collarino
S : altura del collar
E: basic major diameter (nominal diameter) of thread
F: diamétre nominal de filetage
d R: HOMWHanbHbIM guameTp peab6bi
D: AuRendurchmesser (Nenndurchmesser) des Gewindes
l: diametro esterno (diametro nominale) di filettatura
S: didmetro nominal de rosca
E: transition diameter
F:  diameétre intérieur de la face d’appui
d, R: BHYTpeHHW: guameTp ONOPHOM NOBEPXHOCTU
D : innendurchmesser der Auflagefiache
l: diametro della zona di raccordo sotto testa
S: didmetro de transicidn
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Symbol
Symbole
Cumeon

Designation
Désignation
Onucanue

O 3 T m

o =

flange (collar) diameter

diamétre d’embase

Avamerp 6ypTa

Flansch- (oder Bund-) durchmesser
diametro della flangia

didmetro del collar

O 3 mom

n =

diameter of the face

diamétre de I'extrémité comportant I'empreinte
AviaMmeTp Topya

Durchmesser der Stirnfidche

diametro della faccia opposta all’estremita

didmetro de la cara

O T Tom

w =

diameter of the undercut (groove)
diameétre de gorge

ANameTp NPOTOYKK

Durchmesser des Freistiches
diametro di scarico della gola

diametro de la garganta

O v T m

»w

diameter of the head
diamétre extérieur de téte
AnaMeTp ronosku
Kopfdurchmesser
diametro della testa

didmetro de la cabeza

O T m m

w T

diameter of the split pin hole
diameétre du trou de goupille
AUaMeTp OTBEepPCTUA NOA4 WANUHT
Durchmesser des Splintioches
diametro del foro per copiglia

didametro del agujero para el pasador

O ®» M om

diameter of the scrape point

diamétre du bout autonettoyeur

AVAMETP KOHLA CaMOHape3alowerocA BUHTa C NPUTYNNEHUEM

Durchmesser der Nutspitze
diametro dell’'estremita maschiante

didmetro del extremo de corte




ISO 225-1983 (E/F/R)
NCO 225-1983 (A/®/P)

Symbol
Symbole
Cumson

Designation
Désignation
Onucanue

O X M m

w T

diameter of the flat or dog point

diameétre du téton

AvameTp BbiCTyNa

Durchmesser der Kegelkuppe bzw. des Zapfens
diametro della punta cilindrica

didmetro del pivote

O 3 M m

» T

width of the scrape
largeur d’échancrure
wupuHa nepa

Breite der Nut
larghezza maschiante

ancho del canal de corte

O X M m

»w =

diameter of the unthreaded shank
diametre de la partie lisse (de tige)
AMAMETD rNafkon YacTu (CTep>kHA)
Schaftdurchmesser

diametro del gambo

didmetro de la cafia

O D M m

» T

diameter of the truncated cone point

diametre de I'extrémité conique

AVaMETD NPUTYNNEHHOTO KOHLA

Durchmesser der Kégelspitze

diametro della troncatura piana sulla punta conica

didmetro del extremo tronco-cénico

O XX 71 om

n T

diameter of the washer face (bearing face)

diametre de la collerette ou diametre extérieur de la face d’appui

AnaMmeTp ONOPHOro MNOAroN0BKa AW BHEWHWM RUAMETP ONOPHOW NOBEPXHOCT M
duBerer Durchmesser der Auflagefiiche

diametro della faccia d'appoggio

diametro de la cara de apoyo

O X M m

diameter of the cup point
diameétre de la cuvette d’extrémité
AnameTp BHYTPEHHEro KoHyca
Durchmesser der Ringschneide
diametro della coppa

didmetro del extremo hueco

10
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Symbol
Symbole
Cumeon

Designation
Désignation
Onucasne

O T M m

w =

width across corners

surangles

AnameTp onUcaHHON OKPYXXHOCTH
Eckenmal®

larghezza sugli spigoli

entrearistas

O T M m

w T

height of the raised (oval) portion of a raised countersunk head
hauteur de bombé (d’une téte fraisée bombée)

BbICOTa capepb! (ONYNOTanHOM rONOBKK)

Hohe der Linse bei Linsensenkschrauben

altezza della calotta

altura del abombado

O X Tm m

» T

width of the undercut

largeur de gorge

WKMPUHA NPOTOUKU

Breite des Freistiches
larghezza della gola di scarico

anchura de la garganta

O ™ N m

L

height of the head
hauteur de téte
BblCOTa ronoBKKU
Kopfhdhe

altezza di testa

altura de la cabeza

O » M m

» =

wrenching height

hauteur de prise de clé

8bICOTA FONOBKK MOA KNIOY
Antriebshéhe

altezza delle superficie di manovra

altura util para accionamiento

O XX M m

nominal length
longueur nominale
HOMUHaNbHaA gnuHa
Nennlénge
lunghezza nominale

longitud nominal

1



1SO 225-1983 (E/F/R)
NCO 225-1983 (A/®/P)

Symbol
Symbole
Cumson

Designation
Désignation
Onucanue

O 3 M m

w =

distance from the split pin hole to the thread end

distance du trou de goupille & 'extrémité du filetage
pPacToRHME MEXAY OTBEPCTMEM NOAJ WNANHT ¥ TOPUEM CTEPXKHA
Abstand des Splintloches vom Schraubenende

distanza tra il foro per copiglia e I'estremita

distancia entre el agujero para el pasador y el extremo

O X M m

«© 7

transition length

longueur de la partie non cylindrique sous téte
ANUHA NOAZronoBka

Lange des Uberganges zwischen Kopf und Schaft
lunghezza della zona di raccordo sotto testa

longitud de transicién

o x T m

»w =

distance from the last full form thread to the bearing face {shank length of bolt)

longueur de serrage

paccToRHWE MeXAy NOCNeOHMUM NONHbLIM BUTKOM Pe3bbbl K ONOPHOK NOBEPXHOCT bIO
Abstand des letzten vollen Gewindeganges von der Auflageflache (Schaftlange)

distanza tra la fine della filettatura con profilo completo e la faccia di appoggio sotto testa

longitud de la cafa

g x M m

» T

distance from centre line of split pin hole to bearing surface

distance du trou de goupille {par rapport 3 la face d’appui)

pPaccTOAHUE MeXXAY OTBEPCTUEM NOL WNNUHT U ONOPHOW NOBEPXHOCTbIO
Abstand der Splintlochmitte von der Auflageflache

distanza tra il foro per copiglia e la faccia d'appoggio sotto testa

distancia entre el agujero para el pasador y la cara de apoyo

o X M m

v T

length of the cone part of the scrape point

longueur du chanfrein

ANVHE KOHUYECKOW 4acTu

Kegellange der Schabenut

lunghezza della parte conica dell’estremita maschiante

longitud de la parte conica del extremo de corte

O x m m

length of the scrape point
longueur de I'échancrure
ANWHA pexylen 4acTu
L&nge der Schabenut
lunghezza maschiante

longitud del canal de corte

12




ISO 225-1983 (E/F/R)
UCO 225-1983 (A/®/P)

Symbol Designation
Symbole Désignation
Cumson Onucanne
E: length of unthreaded shank
F : longueur de la partie lisse
f R : pgnuHa rnagkom 4acTu CTepiKHA
D: Schaftldnge
l: lunghezza del gambo liscio
S : longitud no roscada
E: overall length
F: longueur totale
1, R: o6fwans gnuHa
D: Gesamtlinge
l: lunghezza totale
S: longitud total
E: wing diameter of cross recesses
F: diametre de 'empreinte cruciforme
m R: puametp kpectoo6pasHoro wnuya
D: Kreuzschlitzdurchmesser
l: diametro del’impronta a croce
S: longitud de ranura del hueco cruciforme
E:  width of the slot
F: largeur de fente
n R: uupuna wnuya
D : Schiitzbreite
l: larghezza dell'intaglio
S: ancho de ranura
E: radius of curvature under head
F: rayon sous téte
; R : pagnyc nop ronoskon
D : Ubergangsradius unter dem Schraubenkopf
|: raggio di raccordo sotto testa
S : radio de acuerdo
E :  radius of rounded thread end
F: rayon du bout bombé
r R: papunyc 3akpyrneHHOro KoHua pesb6b!
D : Radius der Linsenkuppe
l: raggio dell’estremita bombata
S : ratio del extremo abombado
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ISO 225-1983 (E/F/R)
UCO 225-1983 (A/®/P)

Symbol
Symbole
Cumson

Designation
Désignation
Onucarue

r

O I M m

» =

radius of the raised portion of a head
rayon du bombé de la téte

paguyc ccepbl ronosku
Wolbungsradius des Linsenkopfes
raggio di curvatura della calotta

radio de abombado

O X3 ™ m

«n =

width across flats
surplats

pasmep nog KNy
Schliisselweite
larghezza in chiave

entrecaras

O ® "m

0 =

depth of the driving feature

profondeur de la jauge de I'élément d’entrainement
rny6MHa 3neMeHTa, Nnepegaouwero spaueHme
Eingriffstiefe des Antriebes (z.B.Schlitztiefe)
profondita delle superficie di manovra

profundidad de muesca o ranura

O X»3 M m

w T

incomplete thread end

longueur de filetage incomplet d'extrémité
AnvHa cxofa pe3bbbl Ha KOHUe

Lénge des unvolistandigen Gewindes

lunghezza della filettatura incompleta d’estremita

longitud de rosca incompleta en el extremo

O X m m

w7

thickness between driving feature and bearing face

épaisseur de téte sous élément d’entrainement

TONWWHA FONOBKWU NOA 3NEMEHTOM, NepeaalownmM BpaleHme

Bodendicke

spessore di testa tra profondita delle superficie di manovra e la faccia di appoggio sotto testa

espesor del fondo

O I Tmm

length of the thread run-out

longueur de filetage incomplet sous téte
ANnHa cxofa pesbbbl o[ ronoBKOWM
Lénge des Gewindeauslaufes

lunghezza della filettatura incompleta

tongitud de salida de rosca-
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1ISO 225-1983 (E/F/R)
MCO 225-1983 (A/®/P)

Symbol Designation
Symbole Désignation
Cumson Onucanue

length of point
longueur du téton

AnvHa BbicTyna

O I m m

Lange des Zapfens oder Kegels

lunghezza della punta

wn

longitud del pivote

countersink angle

angle de téte fraisée
YFOR NOTavHOM ronoBKM
Senkkopf-Winkel

O X M m

angolo della testa svasata

w

angulo de avellanado

angle of the chamfer
angle de chanfrein

yron cacku

O o M m

Fasenwinkel

angolo dello smusso di testa o di bisellatura

wn

angulo de chafian

angle of the cone
angle du bout pointeau ou tronconique

yron KoHyca

O ®» M m

Winkel der Kegelspitze

angolo della punta conica

w

angulo del extremo {c6nico o tronco-cénico)

angle of the flange
angle de dépouille de I'embase

yron éypra

O Xx mMm m

Winke! des Flansches

angolo della flangia

S : angulo del collar
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NCO 225-1983 (A/®/P)

4 Nuts Ecrous Fanku
llecTurpanuble ranku

4.1 Hexagon nuts Ecrous hexagonaux

'
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m
Y

Figure 13
Pucyrok 13

Ecrous hexagonaux a créneaux Mpope3sHbie n xOopoHYaTble ranku

4.2 Slotted and castle nuts
et a créneaux dégagés

e
1

o
m!
ey m.]
Figure 14
PucyHok 14
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ISO 225-1983 (E/F/R)
UCO 225-1983 (A/®/P)

Symbol
Symbole
Cumson

Designation
Désignation
Onucanne

O I3 TmMm

»n 7

height of the washer-faced portion or thickness of the flange (or collar)
hauteur de la collerette ou épaisseur du bord de I'embase

BbICOTa OMIOPHOro NOArONOBKA UK ToNWKUHa 6ypTa

Flansch- (oder Bund-} dicke

spessore d’estremita della flangia

altura del coliar

O X M m

» =

basic major diameter {nominal diameter) of thread
diameétre nominal de filetage

HOMMHaNbHLIA gUameTp pesbbbl

AuBendurchmesser (Nenndurchmesser) des Gewindes
diametro esterno (diametro nominale) di filettatura

diametro nominal de rosca

O ® Mmom

» =

diameter of the countersink

diamétre du chanfrein intérieur

AVaMeTp BHyTpeHHen dacku ranku

innerer Durchmesser der Auflageflache (Senkdurchmesser)
diametro dell'imbocco '

diametro del avellanado

O ® Mm m

v =

flange {collar) diameter

diameétre d’embase

anameTtp 6ypra

Fiansch- (oder Bund-) durchmesser
diametro della flangia

diametro del coliar

O X m m

»

diameter of the castle

diametre de la partie cylindrique
ANaMETP KOPOHKU
Kronendurchmesser

diametro della corona

diametro de la corona

g x Mm m

diameter of the bearing face

diamétre extérieur de la face d'appui
AnameTp ONOPHON NOBEPXHOCTH
auBerer Durchmesser der Auflageflache
diametro della faccia d’appoggio

diametro de la cara de apoyo
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ISO 225-1983 (E/F/R)
NCO 225-1983 (A/®/P)

Symbol Designation
Symbole Désignation
Cumson Onucatxue

width across corners
surangles

ANaMeTp ONUCAHHOW OKPYXXHOCTHU

O3 MmMm

Eckenmafl

larghezza sugli spigoli

(%]

entrearistas

height of the nut
hauteur d'écrou

BbICOTA ranku

O »®» M m

Mutterhéhe (total)

altezza del dado

altura de tuerca

w

wrenching height
hauteur de prise de clé
BbICOTA MO KoM
Antriebshthe

S\
O X M m

altezza delle superficie di manovra

wn

altura Gtil para accionamiento

width of the slot
largeur du créneau

WMPUHA Npopesn

O X m m

Schilitzbreite

larghezza dell’intaglio

w

ancho de ranura

width across flats
surplats

paamep nog Kniou

O ® M m

Schliisselweite

larghezza in chiave

[72]

entrecaras

bottom thickness
épaisseur a fond de créneaux

paccToAHne OT ONOPHOWN NOBEPXHOCTW A0 NPOPE3N U KOPOHKKU

O X® m m

schlitzfreie Mutterhéhe

spessore tra fondo intaglio e faccia d'appoggio

S: espesor del fondo
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ISO 225-1983 (E/F/R)
NCO 225-1983 (A/®/P)

- Symbol
Symbole
Cumson

Designation
Désignation
OnucaHue

O T M m

»w

angle of the chamfer

angle du chanfrein extérieur

Yyron Hapy>XHowm packu

Fasenwinkel

angolo dello smusso delle facce d'appoggio o di bisellatura

angulo del chaflan

O I M m

» =

angle of the flange

angle de dépouille de I'embase
yron 6ypTta

Winkel des Flansches

angolo della flangia

angulo del collar

O X T m

countersink angle

angle du chanfrein intérieur
yron nopj 3eHKOBKY

Senkwinkel

angolo dello smusso d'imbocco

angulo del avellanado
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